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Sikadur
®

 42XP 

高强度、易浇筑、无溶剂环氧灌浆 

产品简介 

Sikadur® 42XP为三组份、无溶剂、易浇筑、并配以特选骨料的环氧树脂

灌浆材料。固化后的Sikadur
®

42XP环氧砂浆，可实现与多种基材优良

的粘接。本产品因其施工性能良好，在现场可以直接使用。 

用途 

Sikadur
®

42XP可作为下述建筑及民用机械的灌浆材料： 

1. 起重机轨道 

2. 设备基础及基础底板灌浆 

3. 锚固地脚螺栓 

4. 固定钢筋 

5. 空洞的填充 

6. 桥梁支座灌浆：作为自流平砂浆用 

7. 修补水平表面 

性能和优点 

1. 施工时、固化过程中和使用中对环境湿度不敏感 

2. 施工温度最低可到+5 0C 

3. 高早强 

4.能和多种干燥或潮湿基面良好粘结，例如：混凝土、石材、含纤维水 

泥、合成树脂、木材以及多种金属 

5. 高抗拉和抗折强度，高抗振动性 

6. 工厂预包装 

7. 易施工 

8. 固化后能抵抗多种化学物质侵蚀 

9. 在狭窄区域也有良好地流动性 

贮存和保质期 保存在+50C-350C 干燥环境下，原装产品保质期为 1 年。 

技术数据  

外观 可流动砂浆 
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混合后材料密度 约 2.0 kg/L 

固含量 100% (无溶剂) 

混合比例 A:B:C=3.9:0.7:25.4（重量比） 

抗压强度 

@1 天 

@7 天 

 

≥ 60Mpa 

≥ 80Mpa 

抗折强度@ 7 天 约 30Mpa 

与混凝土粘结强度 20 0C 时约 4 Mpa（混凝土破坏） 

粘结喷砂处理过的 

钢板 
20 0C 时约 20 Mpa 

施工温度 5~30 0C（基础和环境温度） 

单层施工厚度 
12~50mm 
当基础和环境温度低于 100C 时，流动性会降低，建议先将材料放置在

23±20C 环境中至少 24 小时。 

用量 约 2.0kg/m2/mm 厚（取决于施工面的粗糙度、结构、温度和损耗） 

颜色 

Part A --- 透明（类似水的颜色） 

Part B --- 透明（浅黄色） 

Part C --- 灰色（含砂） 

混合后呈灰色 

包装 每套净重 30kg 

可静停时间 

（混合一套） 
200C 时约 35 分钟 

要点 

1. 不可在有明水的场合施工 Sikadur®  42XP 

2. 每次最小搅拌量为一套 

3. 每次搅拌的数量必须保证能在可操作时间内施工完成，避免浪费 

4. 不能在搅拌时加入溶剂，这会影响固化和使用性能 

5. Sikadur®  42XP 不能在长期温度高于 700C 的环境中使用 

6.对于大面积使用，为防止水汽影响，必须保证需要浇注的基础下已经施 

工有防水层 

7. 对于多层施工，必须保证后一层灌浆在前一层灌浆施工后 24 小时内做

完，同时前一层灌浆的温度已经和环境温度相同 

8. 如果有任何疑问，请咨询当地的 Sika 公司 

9. 施工在新鲜混凝土上，新鲜混凝土必须已经养护了 3~6 星期 

10. Sikadur®  42XP 使用前 24 小时贮存的环境温度，将决定其混合搅拌

后的可静停时间 

11. Sikadur®  42XP 搅拌后温度会上升。温度上升曲线由灌浆表面积、环

境温度和基础温度决定。 

12. 环氧灌浆的抗压强度必须确定合适的检测方法。试块尺寸、检测方

法、检测设备加压速率都会影响最终结果。加压速率越高，抗压强度
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也越高，反之强度就低。当然试块在低温环境下做抗压实验，其强度

就高，反之就低。 

施工  

表面准备 

矿物/树脂表面。表面需要凿毛，去除所有松散结构（例如油脂、灰尘、

冰等），明水、旧脱模油、水泥浆、养护剂和旧涂层。合适的处理方法

包括压缩空气、洗刨、、抛砂等。螺栓上的杂质必须用压缩空气去除。 

钢铁表面。为达到最大粘结强度，必须使用机械方法（例如喷砂处理） 

清理去除表面所有杂质（油、灰尘等）、涂料、锈迹和水。 

支模 

支模必须牢固不渗漏，这样可以防止施工后 Sikadur®  42XP 漏浆。模板

必须平整无空洞。支模后必须在浇注端安装灌浆槽，这样灌浆时可以一

直保持一定压力。利用这种重力灌浆能充分填满需要灌浆的地方。模板

上必须涂上脱模油方便灌浆固化后脱模。 

混合 

Sikadur® 42XP 采用预包装形式提供，其混合比例在工厂内已经包装完

成，现场无需称量。 

用低速（250rpm）高功率搅拌机先充分混合 Part A 和 Part B 两分钟。

边搅拌边徐徐将 Part B 加入 Part A 中。 

继续搅拌混合后的树脂，徐徐加入 Part C，直到混合物颜色均一，所有

骨料都包裹有树脂。搅拌速度不能高于 250rpm，否则会夹带入大量空

气。搅拌后建议静止 3 分钟，让夹带的空气尽量释放掉。 

浇筑 

混合后的 Sikadur® 42XP 必须从一端浇筑到需要灌浆地地方，避免夹带入

空气。施工时必须保证灌浆数量足够。 

设备基础灌浆和起重机轨道灌浆：灌浆时必须有一个灌浆压头，保证连

续流动。一直浇筑直到灌浆高于需要浇筑的标高。灌浆压头必须高于标

高至少 75mm。这种压头和预留的排气孔能保证灌浆基础下的空气都给

排出。 

锚固和螺栓固定：将螺栓放置在需要灌浆的孔中，先用 Sikadur® 42XP 填

满孔洞，然后再灌浆。 

浇注厚度 
单层最大施工厚度 50mm。通常合适的施工厚度取决于施工面状况、流

动距离、环境和基础温度、浇筑体积等。 

养护 
环氧灌浆不能浇水养护。养护时间由环境温度和浇筑体积决定。大体积

和高温环境缩短养护时间，最终强度在浇筑后 7 天达到。在未完全固化

前，不能安装机器设备。 

清洁 
未固化产品可以使用工具或溶剂洗去，例如 Sika Thinner C。固化后的产

品只能通过机械方法去除。 

手提注意事项 

1. 避免产品接触皮肤、眼睛和吸入 

2. 施工时请穿戴防护用品 

3. 如果出现中毒症状或误服，请及时就医 

4.如果皮肤接触到，请脱去衣服，并用水清洗 

5.如果眼睛碰到，请立即用大量水清洗 15 分钟后再就医 

6.更多细节请看 MSDS 

数据来源 本产品说明书所有技术数据均基于实验室测试结果。由于实际环境超出

了我们的控制，现场测得的数据可能会有所不同。 

地方限制 请注意，为满足当地法律法规的具体要求，该产品的性能可能因地而

异。请参考当地产品说明书以获得应用方面的准确描述。 
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健康与安全 为了得到有关安全操作、储存和处理化学品的信息和建议，用户应参阅

包含物理、生态、毒性和其他安全相关数据的最新材料安全数据表。 

          

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意 

当西卡产品在正常情况下正确储存、处理和使用时，无论是此处信息，还是特殊情况下对使用西卡产品的推荐，都是基于西卡公

司对其知识和经验的良好信心。在实际应用中，由于所用物料，底层和工地的不同，因此不能由此处信息，或任何书写的推荐，

或任何其他的建议而推断出西卡公司对其产品的商品性和特殊用途的适用性作任何担保和承担任何法律责任。应尊重第三者的所

有权，所有定单需遵循目前的销售及付运条款，使用者应参考有关产品技术说明书的最新版本，西卡公司将乐意提供。 
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生产该产品的品质/环境体系通过了 

由香港品质保证局依据 ISO9001/ISO14001 进行的认证 

西卡（中国）有限公司

建筑部承建商

昆山倍耐基 江苏省昆山市

系统建材有限公司 玉山镇里厍 28 号 504 室

电话 O512-5703 6866 www.pinegie.com

传真 0512-5703 6667 


